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INTRODUCCION

ACEROSFPROCESADQOS, en respuesta a los re-

querimientos econdmicos y funcionales que nos exige la ingeme-
ria de la construcciéon, introduce al mercado nacional el sistema

estructural de planchas colaborantes ACERO-DECK, co
nocido mundhalmente como “steel deck”. ACERO-DECK

consiste en planchas de acero preformadas que sirven como
encofrado y a su vez, como acero de refuerzo que trabz
para contrarrestar momentos positivos en losas de concreto
de entrepisos. i

Sin lugar a dudas notaremos que las deficiencias c los méto-
dos tradicionales son largamente superad: > la aplcacion

del ACERO—DECK, el cual, tantc mo una herramienta
_ a modernidad.

de trabajo, es un paso a la estética

-
La informacion presentada e este manval ha sido pres "..ir""'
acorde con los principio 1ormas basicas de la ingenieria de
la construccion, para “tos referenciales de g 5 quieran

O—DECK Recomendamos asi, que

PISOS sea de-
registrado en el Co-

hacer uso del

-
o gue utilice este sistema ¢
vado por un ingeniero
05 del Pery.

cualguier d
bidamente ef
eO deé Ing

Ll

enieros, arquitectos, disefiado-
antes y a todas aquella r-
métodos innovadores y efi-
En eny el merggelo ernacio-

2 dirigido a
ESARIOS,
tud




Ventajas del ACERO-DECK

Son miltiples las ventajas gue ofrece el ACERO-DECK,

mas aun a1 las comparamos con los sistemas tradicionales de
construccion. A continvacion, mencionaremos aqguellas que
consideramos las mas saltantes:

e Como Encofrados: ewvitan el uso de encofrados de en-
trepisos para efectos de vaciado de la losa asi como
para efectos de montaje.

e Acero como refuerzo para Momentos Fositivos: el

ACERO-DEC K, trabajando monoliticamente  en

conjunto con el concreto, trabaja como acero de re-
fuerzo positivo.

e Aligerados: gracias a su perfil, el conjunto monolitico
acero - concreto, logra aligerar las cargas de la es-
tructura.

e F[acl Manegjo: al ser planchas lvianas y de geometria
umforme, permiten una facl y rapida mamobrabilidad de
las mismas.

e Estética: las planchas de ACERO-DECK brindan

una vision uniforme, agradable y sequra.

e Durabiidad: el acero empleado es de alta caldad vy las
obras realizadas en diversas partes del mundo con el
“steel deck”, certifican la durabilidad del mismo.

e fHecho a Medida: de acuverdo a los diserios realiza-
dos para cada tipo de obra, las planchas de

ACERO—DECK son cortadas a las medidas reque-

ridas, garantizando asi una optima eficiencia para su co-
locacion.

e Limpieza en Obra: su maniobrabiidad, facll almacena-
miento y la no necesidad de ser cortados en obra, se
ven reflejados en el orden y impieza de la obra.

e [acll Transporte: Al ser lvianas y uniformes, son facil-
mente apilables para ser transportadas.



e Fconomco: ACEROSFPROCESADOS, es
actual productor del ACERO-DECK ., lo cval lleva

consigo precios economicos en el mercado.

For estas y muchas razones mas, consideramos qgue el

ACERO-DECK mejora la eficiencia y condiciones de tra-
bajo.

Asi, ACEROSPROCESADOS les da la bienvenida
al fascinante mundo del ACERO-DECK.
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GENERALIDADES

Este manual fue elaborado bajo los criterios fundamentales del Steel
Deck, las normas del Load Resistance Factor Design (LRFD) y las Nor-
mas Peruanas de Estructuras con la finalidad de cumplir con los reque-
rimentos que demanda la placa colaborante en nuestro pais.

Esta dirigido a ingenieros, arquitectos, cientificos, estudiantes, técni-
cos y a todas las personas interesadas en hacer uso del ACERO-DECK.

Se deja en conocimento que AcerosProcesados no se hace respon-
sable por cualquier dafio o perjuicio resultante, directa o indirectamen-
te, por el uso del manual y el programa aqui presentados para el dise-
flio y aplicacion de las planchas colaborantes, asi mismo, la realizacion
de dicho disefio con eluso del ACERO-DECK debera ser efectuvado por
un Ingeniero Civil colegiado.

CARACTERISTICAS

Esta placa debera cumplir dos funciones es rales:

|.'

a, o de la losa de concretos;

=bera resistir la totalidad d 5
] o

o del concreto. ¥
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I . Servir de base de apoyo para el
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»

actuando como una secclio mpuesta.

2. Aportar como ref
producadas en

El acero utll > en la placa colaborante co _ln;l-"“. planchas de ace-
o dobladas a o, sometida a un proces Ivamzado COmo recu-
miento de ccion. N
esfuerzo de fluencia mimimo de 300 Mpa = 43 .4

= elasticidad 1O ™G kg/em?




Lamina Preformada ACERO-DECK

El acero utilizado en

Caracteristicas de

la fabricacion del ACERO-DE
cumple con los requerimentos de caldad que
mas del Steel Deck Institute y el ASTM AGH

CALIBRE #22 #20 #18
0.75 mm 0.90 mm 1.20 mm
Peso/Area 9.16 1093 1442
Kg/m?
| 2322 30.04 2624
cm”™4/m
Ssup 1639 1981 2624
cm”™3/m
Sinf 10.75 1308 1935

cm”™3/m




PROCESO DE GALVANIZADO

El proceso de galvanizado es una fase de gran importancia en el
tratamiento de los aceros estructurales. Frovee de un recubri-
miento a base zinc fundido mediante un bafio en cahente, el cual
proporciona proteccion ante el ataque del medio ambiente.
Consta de las siguientes etapas:

e Una prmera etapa de mpieza en la gque se retira la ca-
pa de proteccion antioxidante que poseen las bobinas
de acero.

e Una segunda fase de limpieza con el objeto de elimmar
el oxido eventualmente formado en la superficie del
acero.

e Una etapa de precalentamento en la cual se eleva la
temperatura de la lamina de acero antes de someterla
al bafio de zinc, con el fin de ewtar el choque térmico.

e [l bario de zinc se efectiua introduciendo la lamina en un
deposito que contiene zinc fundido.

e Al salir del bafio de zinc las laminas de acero son some-
tidas a una corrniente de are frio con el objeto de ewv-
tar imperfecciones durante el bario y posteriormente, a
un tratamiento quimico con el fin de ewvtar la formacion
de oxido blanco.

e T[inalmente,se realza una prueba guimica para compro-
bar el espesor del recubrimento de zinc y la caldad
del proceso de galvanmzado.

Espesores disponibles de las laminas de acero

ACERO-DECK:

CALIBRE Egpesor Espesor
No (mm) (mm)
Gage disefio minimo
2 @ 745 0.67
2'0) ©.9@ O.66
1 & | .16




PROCESO DE ROLADO

La lamina de acero es doblada a partir de bobmnas de | 200mm
de ancho, hasta conseguir la geometria especificada y requeri-
da para el disefio. El peralte final de la lamina es de 38.8 mm.

Finalmente el ancho de las piezas dobladas es 1gual a 900 mm
con un ancho efectivo de cobertura de &90mm. El proceso de

formacion de la lamna ACERO-DECK ncluye también un

tratamiento en su superficie disefiado con el fin de proporcio-
nar adherencia mecanica entre el concreto de la losa y la lamina
de acero. Las laminas son cortadas en longitudes de acuerdo a
las medidas solicitadas en funcion de sus necesidades y para su
correcta colocaciéon en obra.

RESTRICCIONES Y TOLERANCIA DE LONGITUD

B
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REyores, a losH ZdiveEic

For motivos de  transporte las laminas de AC
restringidas segin el Reglamento Nacic
longitud eqguivalente de la carreta
planchas del ACERO-DECK no ser
de longitud. i
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El ancho efectivo sera de m £ 5 mm.

ue el 95%
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El espesor de la lan de acero nunca sera men

del espesor de
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CONCRETO DE LOSA

El concreto a utlizarse en la construccion de la losa debera
cumplr con los reguisitos establecidos en la Norma Peruvana de
Estructuras, capitulo 4 de la parte 3 en lo referente a la cal-
dad del concreto (Disefio de la mezcla, proporcionamiento de
matenales, toma de muestras, realizacion de ensayos y cuida-
dos especiales de acuerdo a condiciones especiales de fabri-
cacion y exposicion del concreto ) y en el capitulo 5 de la par-
te 3 en lo referente al proceso de preparacion y tratamiento
del concreto en obra.

El concreto a utiizarse debera tener una resistencia mimma a |a
compresion a los 28 dias de 210 kg/em? al ser las losas con-
sideradas como elementos estructurales. Ademas no se
tomaran en cuenta los concretos de resistencias mayores a los
580 kg/cm?

Se realizara obligatomamente el proceso de vibrado al concreto
para garantizar asi la adherencia mecanica entre el acero y el
concreto como también, para lograr la uniformidad del concreto.

El curado del concreto se efectuara como mimmo hasta 7 dias
después de haber sido vaciado el concreto.

No es necesario el uso de aditivos para el curado del concreto
dado gue el ACERO-DECK retiene el agua en susuperficie al ser
totalmente impermeable, asi mismo, no se uvtilizaran aditivos que
contengan sales clorhidricas en su composicion dado que pue-
den producir efectos corrosivos en la placa de acero.

MALLA DE TEMPERATURA

El refuerzo de la Malla de Temperatura es esencial en cualguier
tipo de losa estructural para resistir los efectos de temperatu-
ra y contraccion de fragua gue sufre el concreto. El disefio de
dicho retuerzo estara acorde con el capitulo 7 de la parte
O eSS e SRR R O FOR COIMRECC|ION Y
TEMFERATURA de las Normas Peruvanas de Estructuras.



El recubrimiento minmo de la malla de temperatura sera de 2
cm, siendo el recomendado de 2 cm a 2.5 cm. Finalmente el
espesor de recubrimento quedara sujeto al critero del disena-
dor.

ESPESOR DE LA LOSA

El Espesor de lLosa, considerado desde la parte superior del
fondo del valle de la plancha, debera ser no menor a 9 cm
(mimmo recomendado | O cm).

Malla de temperatura

4 =
25cm v

<

I‘

9 cm (min)

Valle C.E.R.B.

CONECTORES DE CORTE

Debemos recalcar que el uso de un siste na constructivo cual-
guiera que sea debe cumplir con todas las especificaciones g
este requiera para garantizar _i_ile comportamiento real y
timo ante cualquier tipo de esfuerzos que en él se pueda pro-
ducir.

El ACERO-DEC reguerimientos de sujecion para gue se
pueda adaptar al resto de la estructura y j_ en conjunto.
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